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1. Einfiihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Erwerb dieser hochwertigen Létstation entschie-
den haben. ERSA stellt mit der i-CON 2 eine mikroprozessorgeregelte Lotstation
der Spitzenklasse zur Verfugung. Sie ist fir den Einsatz in der industriellen Ferti-
gung, den Reparaturbetrieb sowie fiir den Laborbereich konzipiert.

11 Versorgungseinheit

An der Versorgungseinheit kdnnen zwei L6t/Entlétwerkzeuge (Im folgenden mit
LLotwerkzeug“ bezeichnet) angeschlossen und gemeinsam betrieben werden. Sie
kénnen die angeschlossenen Lotwerkzeuge durch einfachen Tastendruck aktivie-
ren. Ein angeschlossenes i-Tool wird automatisch aktiviert, sobald es aus dem Abla-
gestander genommen wird.

Der Einsatz eines Mikroprozessors ermdglicht die komfortable Bedienung und setzt
neue MaRstébe bei den enthaltenen Funktionen der Létstation. Uber eine einfache
Menifiihrung kénnen fiir jedes angeschlossene Tool fiinf voneinander unabhangige
Werkzeugeinstellungen vorgenommen und abgespeichert werden. Mit dem i-Set
Tool (Option) wird ermdglicht, die Einstellungen zu speichern und wieder in die
Station zurlickzuschreiben. Somit kdnnen Sie die Grundeinstellungen schnell auf
mehrere Stationen Ubertragen.

Die i-CON 2 kann mit unterschiedlichen Tools betrieben werden. Neben dem neuen
i-Tool kann auch die Entlétpinzette ,Chip tool* (zur Bearbeitung von SMD Bauteilen)
und der Entl6tkolben X-Tool (Vakuumeinheit CU 100 notwendig) an die Station an-
geschlossen werden. Die Anschlussmoglichkeit von Power tool, Tech tool und Micro
tool komplettiert das Werkzeugsortiment. Durch ihre vielféltigen Funktionen, die
hohe Schnelligkeit und Regelgenauigkeit eignet sich diese Loétstation besonders fiir
den Einsatz in Fertigungsprozessen mit hohem Qualitatsanspruch.

Optional ist die Létstation mit einer seriellen PC-Schnittstelle lieferbar. An dieser
Schnittstelle sind auch Steuersignale zur Ansteuerung der Létrauchabsaugung
EA110 verfligbar.
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Technische Daten

Lotstation i-CON 2

Bezeichnung Wert Einheit
Netzspannung 220-240 VAC
Netzfrequenz 50-60 Hz
Sicherung (trage) 1,25 A
Betriebsspannung 110-120 VAC
Netzfrequenz 50-60 Hz
Sicherung (trage) 25 A
Sekundarspannung 24 VAC
Maximale kurzfristige Heizleistung 290 W
Mittlere Heizleistung 120 w
Schutzklasse | -
Zuldssige Umgebungstemperatur 0-40 °C
Temperaturbereich (stufenlos) 150-450 °C
300-842 °F
Regelschwingungen im Ruhezustand <t2 °C
Ohmscher Widerstand zwischen Lotspitze und Masse <2 Ohm
Lotspitze zu Masse Leckspannung <2 mV eff
Sonstiges
Regeltechnik SENSOTRONIC (PID-Verhalten)
Funktionsanzeige LC-Display, blau

Zwei Werkzeuge gleichzeitig nutzbar
Zuleitung 2m, PVC, mit Geratesteckdose
Einknopfbedienung mittels Inkrementalgeber (i-OP)

Antistatische Oberflache, fiir den Einsatz in ESD Bereichen besonders geeignet. Option: Serielle Schnittstel-
le zur Ansteuerung der Létrauchabsaugung EA110 .

Nach MIL-SPEC/ESA-Standard
VDE, EMV-gepriift

Konformitat | c €

AnschlieRbare Lot- Entlétgerate:
Linke Seite: i-Tool, Power-Tool, Tech-Tool, Micro-Tool, Chip-Tool, X-Tool
Rechte Seite: i-Tool
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Laotkolben i-Tool

Bezeichnung Wert Einheit
Betriebsspannung 24 VAC
Maximale Heizleistung 150 w
Mittlere Heizleistung 80 w
Anheizzeit auf 350°C / 662°F ca. 10 sek
Gewicht ohne Zuleitung ca. 30 g
Sonstiges

Zuleitung 1,5 m, hochflexibel, hitzebesténdig, antistatisch

Ausfiihrung antistatisch nach MIL-SPEC/ESA-Standard

mit im Handgriff integrierter Identifikations- und Standby-Funktion

3. Zu lhrer Sicherheit

ERSA Produkte werden unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen entwickelt, gefertigt und gepriift.

Trotzdem bestehen Restrisiken!

Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal bedienen.
Sie hilft Ihnen, die Funktionen des Gerates kennenzulernen und optimal zu nutzen.
Bewahren Sie diese Anleitung an einem, fir alle Benutzer jederzeit zuganglichen
Ort auf!
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. 3.1 Piktogramm- und Symbolerlauterungen

In dieser Anleitung werden Piktogramme als Gefahrenhinweis verwendet.

Besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhiitung von Per-
sonen- oder umfangreichen Sachschaden werden mit einem Pikto-
gramm dargestellt und im Text mit hierarchisch abgestuften, fettge-
schriebenen Worten erganzt:

Warnung! Wird bei Warnung vor einer unmittelbar drohenden Gefahr
verwendet. Die mdglichen Folgen kénnen Tod oder Personenschaden
sein.

Achtung! Wird bei Warnung vor einer moglichen gefahrlichen Situ-
ation verwendet. Die Folgen kénnen Personen-, Sach- oder Umwelt-
schaden sein.

Vorsicht! wird bei einer Anwendungsempfehlung verwendet. Die Fol-
gen einer Nichtbeachtung kdnnen Sachschaden sein.

Zusatzlich zu den oben beschriebenen hierarchischen Warnhinweisen
verwenden wir folgende Symbole:

® Hiermit werden Textpassagen gekennzeichnet, die Erlauterungen,
Informationen oder Tipps enthalten.

Dieses Zeichen markiert
- Tatigkeiten, die Sie durchflihren mussen, oder

- Anweisungen, die unbedingt einzuhalten sind.
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' 3.2 BestimmungsgemaBer Gebrauch

ERSA Warmewerkzeuge dirfen nur zum Verarbeiten von Weichloten verwendet
werden. Wenn es jedoch ausdricklich in der Betriebsanleitung des jeweiligen War-
mewerkzeuges beschrieben wird, durfen einige Werkzeuge in Sonderfallen zum
Bearbeiten von Kunststoffen eingesetzt werden. Bei nicht bestimmungsgemalem
Gebrauch und Eingriffen in das Geréat erldschen Garantie- und Haftungsanspriiche
des Kaufers gegenuber dem Hersteller.

Achtung! Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch alle Komponenten.
Lassen Sie beschadigte Teile nur vom Fachmann oder Hersteller
reparieren. Wenn Reparaturen unsachgemag durchgefiihrt werden,
kénnen Unfélle fir den Betreiber entstehen. Verwenden Sie bei even-
tuellen Reparaturen stets Original-ERSA-Ersatzteile.

Achtung! Warmewerkzeuge werden heil’. Prifen Sie vor dem Anhei-
zen des Gerates, ob der Werkzeugeinsatz (z.B. Létspitze, Modellier-
einsatz usw.) ordnungsgemaf mit dem Warmewerkzeug verbunden
ist. Der heifle Werkzeugeinsatz darf nicht mit Haut, Haaren oder

mit hitzeempfindlichen und brennbaren Materialien in Verbindung
gebracht werden. Achten Sie auf eine ausreichend hitzebestandige
Arbeitsunterlage.

P> B

Achtung! Halten Sie Unbefugte fern. Stellen Sie sicher, dass Unbe-
fugte, insbesondere Kinder keinen Zugang zu den Warmewerkzeugen
haben.

Achtung! Brandgefahr. Entfernen Sie vor dem Aufheizen des War-
mewerkzeuges brennbare Gegenstande, Flissigkeiten und Gase aus
dem Arbeitsbereich Ihres Warmewerkzeuges. Legen Sie das Warme-
werkzeug bei jeder Arbeitsunterbrechung in den daflir vorgesehenen
Ablagestéander. Trennen Sie lhr Warmewerkzeug nach Gebrauch vom
Netz.

B>
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Achtung! Lassen Sie |hr heiRes Warmewerkzeug niemals unbeauf-
sichtigt. Beachten Sie dabei bitte, dass auch nach Abschalten des
Gerates der Werkzeugeinsatz einige Zeit bendtigt, um auf eine gefahr-
lose Temperatur abzukihlen.

>

Vorsicht! Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im
Arbeitsbereich erhéht die Unfallgefahr.

Achtung! Bleihaltige Lote sind giftig. Bleihaltige Lote, die in den Or-
ganismus gelangen, wirken toxisch. Essen, Trinken und Rauchen sind
aus diesem Grunde strikt untersagt. Nach dem Arbeiten mit bleihal-
NO SHOKING tigem Lot sollten Sie sich aus den genannten Griinden griindlich die

EATING Hande waschen.
OR DRINKING

@
L)

Achtung! Létabfalle sind Sondermiill. Beachten Sie bei der Entsor-
gung von Nebenprodukten lhrer Létarbeit die kommunalen Abfallbe-
seitigungsvorschriften.

Achtung! Beliftung und Absaugung. Arbeitsstoffe und Arbeitshilfs-
stoffe kdnnen Ihre Gesundheit gefahrden. Sorgen Sie fur ausrei-
chende Beliftung oder Absaugung. Beachten Sie auch die einschla-
gigen Sicherheitsdatenblatter.

134

3BA00164 * 05.02.2008 * Rev. 4 I-CON2/9 AKUrtz company



. Warnung! Schiitzen Sie die Anschlussleitungen. Benutzen Sie die

Anschlussleitung nicht zum Ziehen des Netzsteckers und zum Tragen
des Gerates. Achten Sie darauf, dass Anschlussleitungen nicht mit
Hitze, Ol oder scharfen Kanten in Verbindung kommen. Beschéadigte
Anschlussleitungen kénnen Brande, Kurzschliisse und elektrische
Schlage verursachen und missen deshalb sofort ausgetauscht wer-
den.

>

Achtung! Beriicksichtigen Sie Umgebungseinflisse. Schitzen Sie Ihr
Geréat vor allen Flussigkeiten und Feuchtigkeit. Andernfalls besteht die
Gefahr von Feuer oder elektrischen Schlagen.

Vorsicht! Pflegen Sie Inr Warmewerkzeug. Bewahren Sie [hr ERSA
Produkt stets sicher, fiir Kinder unerreichbar und trocken auf. Beach-
ten Sie eventuelle Wartungsvorschriften. Kontrollieren Sie Ihr Gerat in
regelmafRigen Abstéanden. Verwenden Sie ausschliellich ERSA Origi-
nal-Zubehér und Ersatzteile.

Achtung! Korperlich und/oder geistig behinderte Menschen diirfen
die Létstation nur unter Aufsicht von geschultem Fachpersonal benut-
zen! Kinder durfen nicht mit der Létstation spielen!

> PP

Nationale und internationale Vorschriften

Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits- und Arbeits-
schutzvorschriften sind zu beachten.
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. . Transport, Lagerung, Entsorgung
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Die i-CON 2 wird in einem stabilen Umkarton geliefert. Verwenden Sie fir den
Transport und die Zwischenlagerung der Systeme bitte ausschlieRlich die Origi-
nalverpackung. Ruckartiges Bewegen, AnstoRen oder Absetzen der i-CON 2 ist
unbedingt zu vermeiden. Die i-CON 2 ist vor Witterungseinflissen wie Regen,
Nebel oder Seeluft, etc. zu schitzen. Bei langerer Lagerung in Bereichen mit hoher
Luftfeuchtigkeit ist die i-CON 2 luftdicht zu verpacken und mit Entfeuchtungsmittel
zu versehen. Schaden, die auf unsachgemafen Transport oder Lagerung zurlickzu-
fihren sind, fallen nicht unter die Gewahrleistung.

Entsorgungshinweis nach der Richtlinie 2002/96/EG des Europa-
ischen Parlaments und des Rates vom 27.01.2003 uber Elektro- und
Elektronik - Altgerate:

Produkte, die mit dem Symbol der durchgekreuzten Milltonne ge-

B «cnnzeichnet sind, durfen nicht mit unsortiertem Siedlungsabfall ent-
sorgt werden. Die Kommunen haben hierzu Sammelstellen eingerich-
tet. Bitte informieren Sie sich bei Ihrer Stadt- oder Gemeindeverwal-
tung uber die zur Verfiigung stehenden Mdglichkeiten der getrennten
Sammlung von Altgeraten. Sie leisten dadurch Ihren Beitrag zur Wie-
derverwendung oder anderen Formen der Verwendung von Altgeraten
zum Schutze unserer Umwelt und der menschlichen Gesundheit.
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nbetriebnahme

51 Vor der Inbetriebnahme

Bitte priifen Sie den Inhalt der Verpackung auf Vollstandigkeit. Lesen Sie hierzu das
Kapitel [Ersatzteile]! Sollten die darin aufgezéhlten Komponenten beschadigt oder
unvollstandig sein, so setzen Sie sich bitte mit Ihrem Lieferanten in Verbindung.

Bestellung — 0IC2000A 0IC2000AC 0IC2000AIT 0IC2000AXT
Inhalt |

0IC203A 1x 1x 1x 1x
0100CDJ 1x 1x 2x 1x
0A48 1x 1x 2x 1x
3N544 1x 1x 1x 1x
0AOBMSET 1x 1x 2x 1x
Netzanschluss- 1x 1x 1x 1x
leitung

0450MDJ 1x

0A43 1x

0CU100A 1x
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' 5.2 Erstes Einschalten

Fir einen sicheren und dauerhaften Betrieb der Loétwerkzeuge sind die folgenden
Punkte unbedingt zu beachten:

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob die Netzspannung mit dem
auf dem Typenschild angegebenem Wert Gibereinstimmt.

Die Lotstation am Netzschalter ausschalten.
Korrekten Sitz der Lotspitze Uberprufen

Lotwerkzeug mit der Station verbinden @ und im Ablagestander able-
gen.

P 0
© Qo © Qo
°2) O LN

i-Tool, Power-tool, Tech-tool,
Micro-tool, Chip-tool, X-tool, i-Set tool

i-Tool
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Netzanschlussleitung mit Létstation und Netzsteckdose verbinden (2.
Viskoseschwamm mit enthartetem Wasser anfeuchten.

Die Létstation einschalten ).
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unktionsbeschreibung

6.1 Bedienung

Das Ein/Ausschalten der Létstation wird durch den auf der Frontseite befindlichen
Schalter @) ausgefiihrt. Wenn die Lotstation eingeschaltet ist, leuchtet der Schalter
rot.

Die Bedienung der Lotstation erfolgt durch einen Drehgeber (@ mit Tastfunktion
(Druckfunktion). Dieser tragt den Namen i-OP.Der i-OP erméglicht es, gewiinschte
Funktionen auszuwahlen oder Werte zu verandern. Rechtsdrehen flihrt dabei zu
héheren Werten und linksdrehen zu niedrigeren. Langsames Drehen andert in Ei-
ner-Schritten. Schnelles Drehen andert in 10/50/100er Schritten die ausgewahlten
Werte (abhangig vom jeweiligen Parameter).

Der i-OP verfligt zusatzlich noch Uber eine Tastfunktion. Durch diese Tastfunktion
(Driicken) werden die ausgewahlten Parameter und Werte bestatigt und so fir die
Station wirksam. Zusatzlich kénnen Sie durch diese Tastfunktion die angeschlos-
senen Tools wechselseitig auswahlen. Die Darstellung aller Einstellschritte und
Messwerte erfolgt im Klartext in einem Ubersichtlichen Anzeigefenster, dem ,Dis-

play“.
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‘ 6.2 Der Arbeitsmodus

Nach dem Einschalten der Station erscheint fir ca. 2 Sekunden der Einschaltdialog.
Dieser zeigt die Stationsbezeichnung (@) und Softwareversion (2) der i-CON 2. An-
schlielRend wechselt die Station automatisch in den Arbeitsmodus:

e —— Die Namen und Werte des aktiven Lotwerkzeuges werden mit groReren Zeichen
() é -C{E}N 2 (1) dargestellt 3.

Uer=ion 2.15 17.18.87 Die Namen und Werte des passiven Lotwerkzeuges werden mit kleineren Zeichen

dargestellt @

Chip tool

mit den Parametern:

:"-": ':'E — : + Istwert des aktiven Lotwerkzeuges ().
_"j _l (3) » Istwert des passiven Lotwerkzeuges (6.
=] — S « Sollwert des aktiven Lotwerkzeuges @.

» Istwert befindet sich innerhalb des Temperaturfensters (®), siehe hier-
+ : zu auch Kapitel 6.4.1.

1_."_.“,_. ,:,E « Passwortschutz ist aktiv (KEY-Symbol) (.

— jé— _ = @ Im Arbeitsmodus wird das an der linken Buchse angeschlossene Lot-
_" _l @ werkzeug links, das an der rechten Buchse angeschlossene Létwerk-
zeug rechts im Display angezeigt.

6.2.1 Softwareversion

Diese Betriebsanleitung bezieht sich auf die Softwareversion 2.15. Im Servicefall
kann die Nummer der Software hilfreich sein, notieren Sie sich diese und halten Sie
diese bereit, falls Sie eventuell von unserem Service danach gefragt werden.
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. Sind zwei Lotwerkzeuge an die Station angeschlossen, kénnen Sie diese durch

Driicken des i-OP abwechselnd aktivieren. Ein angeschlossenes i-Tool wird immer
automatisch aktiviert, sobald es aus dem Ablagestadnder genommen wird.

Im Arbeitsmodus kann die Létspitzentemperatur des aktiven Létwerkzeuges direkt
durch Drehen des i-OP verandert werden. Bestatigt wird dies durch Driicken des
i-OP.

® Ist der Passwortschutz aktiviert, kann der Sollwert nur tiber den Para-
metermodus verandert werden. Sie bendtigen hierfiir das Passwort.
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' 6.3 Parametermodus

F = = mes e e Im Parametermodus kdnnen folgende Einstellungen vorgenommen werden:
»  Solltemperatur (150-450°C/302-842°F)
+ Kalibriertemperatur (-70...+50°C/-126...+90°F)

+ Spitzenoffset (sofern benétigt)

EHFERATUR 150=4S0C ¢ Jo0=A42F 2

» Energiefunktion (3 Stufen)
+ Standbyzeit (0-60min)
+  Standby-Temperatur (150-300°C), nur mit i-Tool verfligbar.
Um den Parametermotus zu aktivieren, miissen Sie folgendes tun:
Mit dem i-OP ein Létwerkzeug auswahlen.

Den i-OP driicken und fiir ca. 2 Sekunden halten, oder den i-OP zwei-
mal kurz hintereinander driicken.

Der Parametermodus wird nun fir das ausgewahlte Werkzeug aktiviert. Durch Dre-
hen am i-OP wird der gewiinschte Parameter ausgewahilt.

Zum selektierten Parameter () wird in der letzten Zeile ein Hilfetext ) eingeblen-
det, der zusatzliche Erlduterungen oder Zahlenbereiche darstellt.
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CFUSH> AUSHRHL

DES TOOLS
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il ;5 Foo=-E42F

®

Wenn beim Einschalten der Station kein Létwerkzeug an die i-CON

2 angeschlossen ist, kdnnen Sie im Parametermodus dennoch ein
Létwerkzeug auswahlen und |hre Einstellungen vornehmen. Das aus-
gewahlte Werkzeug wird hierbei durch einen Pfeil markiert. Ist beim
Einschalten ein Lotwerkzeug angeschlossen, gelangen Sie in den
Parameterbereich des angeschlossenen Lotwerkzeuges.

Um den Wert eines Parameters zu dndern, missen Sie folgendes tun:

Das Lotwerkzeug, dessen Parameter geandert werden sollen durch
Driicken des i-OP aktivieren.

Den i-OP ca. 2 sek. oder zwei mal kurz hintereinander driicken, um
den Parametermodus fiir das aktive Létwerkzeug zu 6ffnen.

Den gewiinschten Parameter durch Drehen des i-OP auswahlen.

Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren, erneutes Driicken
schaltet den Cursor wieder aus.

Bei aktiviertem Cursor wird Uber die Drehbewegung am i-OP der Wert des Parame-
ters entsprechend verandert. Durch ein Doppel - Driicken auf das i-OP kann man
den Paramtermodus direkt aufrufen bzw. verlassen.
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. 6.3.1 i-Set-Tool

i-Set Tool

i-Set Tool

#ln
L1t

l_r]': ]_l lE;l"

UFLOAD UOR iCOR 2H i-SET TODL

DATERUEERTRAGUNG REGESCHLOSSER
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Mit dem i Set Tool (Option) wird ermdglicht, die Einstellungen (inclusive Passwort)
der Station zu speichern und wieder in die Station zurlickzuschreiben. Somit kén-
nen Sie die Grundeinstellungen schnell auf mehrere Stationen Ubertragen. Lesen
Sie hierzu die Benutzeranleitung zum i-Set Tool. So nutzen Sie das i-Set Tool:

Das Létwerkzeug von der linken Buchse der Létstation trennen und
das i-Set Tool mit der linken Buchse verbinden

Den i-OP drehen und folgendes auswahlen: Upload: Die Daten der
Station werden in den i-Set Tool geschrieben. Download: Die Daten
des i-Set Tool werden in die Station geschrieben. AnschlieRend den
i-OP driicken.

Es erfolgt eine Sicherheitsabfrage:

[Abbruch] wahlen, um den Vorgang zu beenden oder [>>>] wahlen,
um fortzufahren.

Den i-OP drlcken, die Einstellungen werden gespeichert. Warten, bis
der Text [Parameter gespeichert] in der Anzeige erscheint. Anschlie-
RRend i-Set Tool entfernen.
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. Displaykontrast, Kalibrierung und Offset werden nicht Gibertragen. Die

@ Dateniibertragung erfolgt ausschlieRlich mit der linken Buchse der I-
CONZ2. Beim Ubertragen der Daten in die Létstation werden die Para-
meter aller Lotwerkzeuge Uberschrieben. Beachten Sie dies, wenn Sie
an lhren Loétstationen unterschiedliche Lotwerkzeuge betreiben.

Auch wenn die Loétstation mit der seriellen PC-Schnittstelle (Option)
ausgerdustet ist, wird die Geratenummer der Station nicht ibertragen.
Lesen Sie hierzu den Abschnitt 6.4!

Werden Daten aus einer i-CON 1 geladen, so werden die Einstellun-
gen der linken Seite mit diesen Daten uberschrieben. Die Einstellun-
gen der rechten Seite werden auf Werkseinstellung (Default) zurlick-
gesetzt.
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‘ 6.3.2 Solltemperatur

Die Solltemperatur ist die zur Bearbeitung gewtlinschte Loétspitzentemperatur.

@ Im Arbeitsmodus kann die Létspitzentemperatur des aktiven Létwerk-
zeuges direkt durch Drehen des i-OP verandert werden. Bestatigt wird
dies durch Driicken des i-OP.

6.3.3 Kalibriertemperatur

Diese Funktion dient zur Kalibrierung der Lotspitzentemperatur. Sie ermdglicht das
Abgleichen von Anzeigewert und tatséchlicher Spitzentemperatur. Der einstellbare
Kalibrierbereich betragt -70...+50°C/-126...+90°F.

Das genaue Vorgehen bei der Kalibrierung ist im Kapitel 6.3.5 . ,i-CON 2 Kalibrie-
ren” beschrieben.

AEGL . SFITZENTENF -10s1256. . +50090 ® Wenn Sie (iber kein entsprechendes Messgerét verfligen, um diese
Messung durchzufiihren, tragen Sie ,0" in dieses Parameterfeld ein.
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‘ 6.3.4 Spitzenoffset

Durch die unterschiedlichen Massen und geometrischen Formen der Lotspitzen
(Tip) ist deren Temperaturverhalten unterschiedlich.

Der Spitzenoffset dient dazu, die Temperaturmessung an die jeweils verwendete
Létspitze anzupassen. Die Einstellung der verwendeten Létspitze erfolgt in Form ei-
ner Nummer. Da die Station das angeschlossene Létwerkzeug selbstandig erkennt,
ist der Station mit der Auswahl dieser Nummer die komplette Kombination aus Tool
und Spitze bekannt. Auf diese Weise kdnnen Temperaturerfassung und Regelung
optimal angepasst werden. Der Spitzenoffset kann von 1 bis zum maximal még-
lichen Grenzwert (Tabelle nachste Seite) des angeschlossenen Lotwerkzeuges
eingestellt werden.

C1>TECH TOOL <2k% TOOL

@ Bei angeschlossenem Chip-Tool erscheint statt [Spitzenoffset] der
Eintrag [Spitzentyp]. In diesem Fall kdnnen Sie den Spitzentyp direkt
auswahlen.
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Chip tool Power tool Tech tool Micro tool
Spitze Spitze Nr. Spitze Nr. Spitze Nr. Spitze Nr.
422 MD 832 UD 1 832 AD 4 612 SD 1 212BD 1
422 FD3 832 SD 1 842 UD 1 612 UD 1 212 CD 1
422 FD1 832 BD 1 842 SD 1 612 BD 1 212 ED 1
422 FD4 832 KD 1 842 KD 1 612 AD 1 212 KD 1
422 FD2 832 CD 1 842 BD 3 612 KD 1 212 MS 1
422 FD5 832 ED 1 842 CD 3 612 ED 1 212 SD 1
422 FD6 832 PW 1 842 ED 3 612 GD 1 212 AD 1
422 FD7 832 VD 2 842YD 4 612 CD 1 212 FD 1
422 FD8 832 GD 2 842 1D 4 612 TW 1 212 GD 1
422 FD9 832 MD 2 842 JD 4 612 MD 1 212VD 1
422 QD5 832 LD 2 852 OD 612 JD 1 212 RD 1
422 QD1 832 HD 3 612 1D 1 2121D 1
422 QD6 832 FD 3 612 HD 1 212 ND 1
422 QD3 832 TD 3 612 ZD 1 212 WD 1
422 QD4 832 ND 3 612 ND 1 212 OD 1
422 QD2 832 WD 3
422 QD7 832 RD 3 X-Tool
422 QD8 832YD 3 Spitze Nummer
422 QD9 722 2
422 QD10
422 RD1
422 RD2
422 RD3
422 SD
422 MD
422 FD10
422 ED

3BA00164 + 05.02.2008 * Rev. 4 I-CON 2/ 24 AKUrtz company



. 6.3.5 i-CON 2 kalibrieren

Grundsatzlich stehen an der i-CON 2 zwei Kalibrierfunktionen zur Verfliigung:
+  Spitzenoffset-Funktion und
+ Kalibrierfunktion.

G) Die Spitzenoffset-Funktion ist fir ein angeschlossenes i-Tool nicht ver-
fugbar. In der unteren Zeile des Diaplays erscheint der Text [01=Kein
Offset einstellbar].

Um die Lotstation korrekt zu kalibrieren, ist folgendes Vorgehen notwendig: Als ers-
ter Schritt muss die am Létwerkzeug verwendete Spitze eingegeben werden (siehe
SL=WEIN DFFSET EINSTELLEAR Spitzenoffset Funktion). Danach kann die Station die korrekte Spitzentemperatur
automatisch ermitteln, regeln und anzeigen. Wird der Spitzenoffset nicht korrekt
angegeben, kann die Létspitze vorzeitig durch Uberhitzung unbrauchbar werden.

Mit Hilfe der Kalibriertemperatur (siehe Abschnitt 6.3.6 ,Kalibriertemperatur) wird
die tatsachliche Spitzentemperatur mit der angezeigten Temperatur exakt in Uber-
einstimmung gebracht. Bei der Kalibrierung muss unbedingt die folgende Vorge-
hensweise eingehalten werden:

Eingabe der gewilinschten Solltemperatur (Kapitel 6.3.2 ,, Solltempera-
tur®).

Spitzenoffset der verwendeten Spitze einstellen (Kapitel 6.3.4 Tabel-
len ,Spitzenoffset").

Kalibriertemperatur einstellen (Kapitel 6.3.6 ,Kalibriertemperatur ermit-
teln®).

3BA00164 * 05.02.2008 * Rev. 4 I-CON 2/ 25 AKUrtz company



. 6.3.6 Kalibriertemperatur ermitteln

Ermitteln Sie die Temperatur der Létspitze mit einem kalibrierten
Messgerat (z.B. ERSA DTM 100).

Far-am=tsr-

*¥ EHDE *%
gnl 1teme . 1 [ Vergleichen Sie die Anzeigewerte von i-CON 2 und Messgerat.
k)

spltzenoffset O Berechnen Sie die Temperaturdifferenz: AT =T, o\, = Tyecqgerst

FEGL . SFITZENTEHF =70/186.  +50,890 Stellen Sie die berechnete Temperaturdifferenz AT (mit Vorzeichen
Uber die Drehbewegung am i-OP) im Menupunkt [Kalibr.-Temp] ein.

G) Zur Vermeidung von Messfehlern sollte auf ruhige Luftverhaltnisse
geachtet werden.

6.3.7 Energie

Diese Funktion gestattet es dem Anwender, das Regelverhalten der Station zu be-
einflussen, wodurch das Auf- und Nachheizverhalten der Station auf das jeweilige
Einsatzgebiet angepasst werden kann. Es sind drei Einstellungen [high], [med.] und
[low] bei i-Tool, Power tool und Tech tool méglich. Alle anderen Tools arbeiten auf-
grund der speziellen Regelcharakteristik mit konstanten Regelparametern.

* [Low]: Minimales Nachheizverhalten Fur Lotarbeiten mit geringem

Warmebedarf
T“ * [Med.]: Starkeres Nachheizverhalten. Fir Lotarbeiten mit erhohtem
Warmebedarf
MO e +  [High]: Maximales Nachheizverhalten. Fiir Létarbeiten mit sehr hohem
: L Cemm el . Waérmebedarf.
> = e
. a ‘< Low TSet
W -
. 7
. 7z,
R/
2
B
P
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. 6.3.8 Standby-Zeit

FEITUERT EIS STRODEY (0=B0)

6.3.9

150=300C I00=575F)
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Die Standby-Zeit ist die Zeitspanne vom letzten Arbeiten mit dem Lotwerkzeug bis

zu dem Zeitpunkt, an dem die Standby Temperatur aktiviert wird. Der Einstellbereich
betragt beim i-Tool 20 Sekunden bis 60 Minuten. Bei allen anderen Tools betragt der
Einstellbereich 1...60 Minuten. Die Eingabe von [0] deaktiviert die Standby Funktion.

@ Bei kleinen Lotstellen oder sehr ruhig ausgefiihrten Létarbeiten sollte
die Standby-Zeit nicht zu kurz gewahlt werden, damit die Standby-
Funktion die Temperatur nicht bereits wahrend des Létens absenkt!

Zur Energieeinsparung und zur Verlangerung der Lebensdauer von
Lotspitze und Heizkorper kénnen Sie ein Létwerkzeug automatisch in
den Ruhezustand versetzen lassen. Lesen Sie hierzu den Abschnitt
6.4.6.

Standby-Temperatur

Dies ist die Lotspitzentemperatur bei Arbeitspausen. Sie wird automatisch nach Ab-
lauf der [Standby Zeit] aktiviert. Durch das Absenken der Temperatur wird Energie
gespart und die Lebensdauer von Spitze und Heizkorper erhoht.

@ Das Wiederaufheizen aus der Standbytemperatur erfolgt beim i-Tool
durch Bewegen, beim Tech-Tool und beim x-Tool durch kurzes Abwi-
schen am feuchten Schwamm, bei allen anderen Tools durch Driicken
oder Drehen am i-OP.
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' 6.4 Konfigurationsmodus

Konfiauration Im Konfigurationsmodus sind folgende Einstellungen mdglich:
+  Temperaturfenster (Uberwachung) linke und rechte Seite

'- REERUCH || DEFALLT n
I CEN T . Geratenummer

* Prozessalarm (Akustische Temp. Kontrolle)

*  Ruhezustand

+ Passwort

»  Temperatureinheit

*  Sprachenauswahl der Station

In den Konfigurationsmodus gelangen Sie, indem Sie beim Einschalten der i-CON 2
den i-OP fur 5 Sekunden gedrickt halten.
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. Uber eine Drehbewegung und dem entsprechenden Driicken kann die Station konfi-

Konfiguration

6.4.1

4 FROZESSFENSTER uEERMWACHLUMNG

6.4.2

FREOZESSFENSTER ALARH
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guriert oder mit der Werkseinstellung neu beschrieben werden.

® Bei aktivem Passwortschutz kdnnen Sie die Lotstation nicht ohne
Passwort in den Auslieferungszustand (default) zurlickversetzen.

Temperaturfenster

Fur jedes angeschlossene Lotwerkzeug kann ein eigenes Temperaturfenster mit
einem oberen und unteren Bereich definiert werden.

Wenn sich die Ist-Temperartur in diesem Fenster befindet, wird im Arbeitsmodus ein
,OK" angezeigt.

Werkseinstellung: £ 20°C (68°F).

@ Fur das an die linke Buchse angeschlossene Létwerkzeug erscheint in
der unteren Zeile der Anzeige das Symbol []. Fir das an die rechte
Buchse angeschlossene Tool erscheint in der unteren Zeile der Anzei-
ge das Symbol [»]. Drehen Sie so lange am i-OP, bis das Tempera-
turfenster die gewlinschte Buchse angezeigt wird.

Prozessalarm

Wenn die Isttemperatur das Temperaturfenster verlalt, ertont ein einfaches akusti-
sches Signal. Wenn die Isttemperatur wieder in das Temperaturfenster zurtickkehrt,
ertont ein doppeltes akustisches Signal. Werkseinstellung: [off].
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. 6.4.3 Passwortschutz

kKo fiauration Die Daten der Station kénnen Uber ein 4-stelliges (0001-9999) Passwort geschiitzt
e T —— werden. Dadurch wird verhindert, dass Einstellungen/Anderungen vorgenommen
werden kénnen. Werksseitig ist kein Passwortschutz aktiviert, dies wird durch
[0000] im Passworteingabefenster angezeigt.

Das Symbol (D) signalisiert, dass die Station geschiitzt ist. Werkseinstellung: [0000]

= kein Schutz.
@ Sie sollten sich Ihr gewahltes Passwort gut merken oder an sicherer
Stelle notieren. Ein vergessenes Passwort kann nur durch ERSA wie-
‘-"-'"‘-' I:-E - = der deaktiviert werden. Wenn Sie Uber ein i-Set Tool mit den gespei-
— "— - cherten Werkseinstellungen verfliigen, kénnen Sie die Station auch
j _l selbst entsperren.

6.4.3.1 Passwort einstellen

Um die Funktion [Passwort] zu aktivieren, missen Sie folgendes tun:

=tar BP0 Den Konfigurationsmodus &éffnen und den Eintrag [Andern] wéhlen.
Larm ors Die Funktion [Passwort] durch drehen des i-OP aktivieren.
dli s Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren, erneutes Driicken
FASSUORTSCHUTZ: ARTIU schaltet den Cursor wieder aus.
G) Bei aktiviertem Cursor wird iber die Drehbewegung am i-OP der Wert
des Parameters entsprechend verandert.

Das gewlnschte Passwort (Zahl zwischen [0001] und [9999]) durch
Drehen des i-OP eingeben: Im Uhrzeigersinn aufwarts, gegen Uhrzei-
gersinn abwarts.
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rt Ak erung !

EIN FASSHORT HURDE EIRGESTELLT!

ANDERUNGENR KOERNER NUE hOCH
HIT DIESEH FASSHOET ERFOLGEN
NOTIEREN+SICHERN SIE DEN CODE !

F ort Aktivierung!

%% PRSSUDRT - BESTATIGURG XX
EINGARE WIEDERWOLEN 'gJeJ]e]

kKonfiguration

Temefer

el

FASSUODRTSCHUTZ: AKTIU
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Das Passwort durch Driicken des i-OP bestatigen, es erscheint die
erste Anzeige [Passwort Aktivierung]:

Entweder

Den Eintrag [ABBRUCH] wahlen und bestatigen, um den Vorgang
abzubrechen. In diesem Fall besteht kein Passwortschutz

Oder

Das eingestellte Passwort notieren, den Eintrag [>>>] (Weiter) aus-
wahlen und durch Driicken des i-OP bestatigen.

Es erscheint die zweite Anzeige [Passwort Aktivierung]:

Geben Sie das Passwort nochmals ein und bestétigen Sie Ihre Einga-
be durch Driicken des i-OP.

@ Es erscheint die Anzeige [Konfiguration] mit der Meldung [PASS-
WORTSCHUTZ: AKTIV]. Die Station ist jetzt geschutzt.
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. 6.4.3.2 Passwort dndern

Chip +tool Das Passwort wird im Konfigurationsmodus eingestellt. Ist bereits ein Passwort ein-
gestellt, wird der Code ,verdeckt® angezeigt.

_—
_" "_. E Méochte der Benutzer ein Passwort andern, muss erst der aktive Passwortschutz
Ij l durch die Eingabe des aktuellen Passwortes aufgehoben werden.
—

Nach der korrekten Eingabe kann nun das neue Passwort eingestellt werden. Wird
die Zahleneingabe Uber die PUSH-Funktion abgeschlossen, erscheint der Hinweis,
dass der Passwortschutz aktiviert wird. Mit diesem Hinweis soll dem Bediener die
Bedeutung dieser Funktion nochmals deutlich gemacht werden. Wird die Funktion
abgebrochen, bleibt der vorherige Zustand erhalten.

Setzt der Bediener den Dialog fort [>>>] muss das Passwort zur Aktivierung noch-
mals wiederholt werden.

Wourde das Passwort korrekt wiederholt, ist die Station Gber den Code geschiitzt.
Wourde der Code falsch eingegeben, erscheint ein Hinweis und der vorherige Zu-
stand bleibt erhalten.

Das Symbol (O signalisiert, dass die Station geschiitzt ist.

6.4.3.3 Eingabe ohne Deaktivierung des Passworts

Sollen Werte geandert werden, z.B. Sollwert, ohne das Passwort zu deaktivieren,
erfolgt beim Anderungsversuch die Aufforderung das Passwort einzugeben. Wird
das richtige Passwort eingegeben, hat der Bediener ca. 30 sek. Zeit, seine Ande-
rungen vorzunehmen. Erfolgen innerhalb dieser Zeitspanne Eingaben, wird die Zeit-
spanne jeweils um weitere 30 sek. verlangert, so dass auch noch weitere Eingaben
vorgenommen werden kénnen. Wird fur die Dauer von 30 sek. keine Eingabe mehr
vorgenommen, wird der Passwortschutz wieder aktiviert.
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. 6.4.3.4 Passwort vergessen

6.4.4

AUSHAKL TEHFERATUE = EINHEIT

ifiguration

6.4.5

CHANGE LANGUARGE
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Haben Sie Ihr Passwort vergessen, kann dies nur durch den ERSA Service wieder
deaktiviert werden. Bitte melden Sie sich dazu unter Angabe lhrer Adresse, Namen,
Rechnungsnummer und Seriennummer der Létstation (siehe Typenschild) bei Fa.
ERSA. Der Passwortschutz kann auch mit dem i-Set Tool aufgehoben werden. Be-
achten Sie hierzu den entsprechenden Hinweis im Abschnitt 6.4.3!

Temperatureinheit

Hier kénnen Sie die gewlinschte Temperatureinheit Grad Celsius (°C) oder Fahren-
heit (°F) auswahlen. Werkseinstellung: ,°C*

Vorsicht! Mit dem Wechsel der Temperatureinheit wird ein Setup
Mode ausgefiihrt. Wahrend dieser Zeit (ca. 5 sek.) darf die Station
nicht ausgeschaltet werden.

Sprachenauswahl

Hier kdnnen Sie die gewlinschte Sprache fir die Men(fiihrung der i-CON 2 aus-
wahlen. Werkseinstellung: ,English®

I-CON 2/ 33 AKUrtz company



. 6.4.6 Einstellbare Shut-down Funktion (Ruhezustand)

Konfiguration

HETIU IN 10=240 HIN

Tech tool

a°c 2T
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Die einstellbare Shut-down Funktion (Ruhezustand) dient der Energieeinsparung
und der Verlangerung der Lebensdauer von Lotspitzen und Heizkorper. Im Ruhe-
zustand kuhlen die Werkzeuge bis zur Raumtemperatur ab. In der unteren Display-
zeile wird dann der Text [Ruhezustand] angezeigt. Sie kénnen den Ruhezustand
jederzeit beenden, indem Sie den i-OP betatigen.

Um die Funktion [Ruhezustand] zu aktivieren, mussen Sie folgendes tun:

Den Konfigurationsmodus 6ffnen und den Eintrag [Ruhezustand] wah-
len.

Das MenU [Ruhezustand] durch drehen des i-OP aktivieren.

Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren, erneutes Driicken
schaltet den Cursor wieder aus.

Die gewlinschte Zeit zwischen [010] und [240] Minuten durch Drehen
des i-OP eingeben. Die Eingabe von [000] deaktiviert die Funktion

[Ruhezustand].
@ Bei aktiviertem Cursor wird iber die Drehbewegung am i-OP der Wert
des Parameters entsprechend verandert. Die eingestellte Zeit gilt flr

beide angeschlossene Werkzeuge. Erst wenn sich beide Werkzeuge
in [Standby] befinden, beginnt die eingestellte Zeit abzulaufen. Wer-
den die Werkzeuge wahrend dieser Zeit weiterhin nicht benutzt, so
wird nach Ablauf der Zeit der Ruhezustand aktiviert.

Beim i-Tool wird der Ruhezustand automatisch verlassen, sobald das
Werkzeug aus dem Ablagestander genommen wird. Sobald das erste
Werkzeug aus dem Ruhezustand erwacht, wird auch das Zweite wie-
der aktiviert.
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. 6.4.7 Geratenummer

Diese Funktion wird nur dann bendtigt, wenn die i-CON 2 mit der seriellen PC-
Schnittstelle (Option) ausgerustet ist. Damit der PC die angeschlossene Station

+ Tempfenster @ [ korrekt zuordnen kann, missen Sie zur ldentifizierung eine eindeutige Geratenum-
Ruhezustand mer einstellen.

Konfiguration

Um die [Geratenummer] einzustellen, missen Sie folgendes tun:

EINSTELLEEREICH 1-32 Den Konfigurationsmodus 6ffnen und den Eintrag [Geratenummer]
wahlen.

Das MenU [Geratenummer] durch drehen des i-OP aktivieren.

Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren, erneutes Driicken
schaltet den Cursor wieder aus.

Die gewlinschte Nummer zwischen [01] und [32] durch Drehen des
i-OP eingeben.

@ Bei aktiviertem Cursor wird iber die Drehbewegung am i-OP der Wert
des Parameters entsprechend verandert. Einzelheiten zur korrekten
Vergabe der Geratenummern kénnen Sie der Dokumentation zur
seriellen PC-Schnittstelle entnehmen. Jede Station muss ihre eigene
Nummer erhalten. Die doppelte Vergabe einer Nummer ist nicht ein-
deutig und kann zu Fehlfunktionen fiihren.
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. 6.5 Werkseinstellungen (,,Default®)

Die folgende Liste zeigt die Einstellungen, mit der die Station werkseitig program-
miert wurde. Diese Einstellungen kdénnen Uber die ,Default-Funktion* im Konfigura-
tionsmodus wieder hergestellt werden. Einzige Ausnahme bleibt hier die Einstellung

des Passwortes, das Uber die Default-Funktion nicht gel6scht wird!

Konfigurationsmodus
|_Parameter Einstellung

1 Temperaturfenster linke Seite 20°C

| Temperaturfenster linke Seite 20°C

1 Temperaturfenster rechte Seite | 20 °C

| Temperaturfenster rechte Seite | 20 °C

Ruhezustand 000

Geratenummer 0

Prozessalarm Off

Passwort 0000 (wird nicht tber die Default-

Funktion geldscht!) /

Einheit °C

Sprache EN

Parametermodus

Parameter i-Tool Tech tool | Power Chip tool | Micro
(X Tool)* tool tool

Solltemp°C_| 360 360 360 385 285

Kalibrier- 0 0 0 0 0

temp.°C

Spitzen- 1 1(2)* 1 422 MD 1

offset

Energie Medium Medium Medium High High
(High)*

Standbyzeit | 2 10 10 10 10

Stand- 250 230 230 280 280

| bytemp.
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‘ 6.6 Kontrast

Um den Kontrast am Display individuell an die jeweilige Arbeitsumgebung einzustel-
len, gehen Sie wie folgt vor:

Die Station einschalten und sofort eine Drehbewegung mit dem i-OP
durchfiihren. Dies aktiviert den Kontrast-Modus:

ZUH EEENDEN <FUSH> EETETIGEN

]

G) Der Buzzer signalisiert durch einen Ton, dass der Kontrastmodus aktiv
ist.

2
&SI CI

Den gewtuinschten Kontrast durch Drehen des i-OP einstellen.

Bestatigen Sie lhre Eingabe durch Driicken des i-OP.

3BA00164 + 05.02.2008 * Rev. 4 I-CON 2/ 37 AKUrtvaompany



' 6.7 Lotspitzenwechsel

Wechseln Sie bei Verschleil’ die L6t- bzw. Entl6tspitze aus.
Vor dem Loétspitzenwechsel:
Die Station ausschalten und die Létspitze abkiihlen lassen.

Achtung! Spitzen nur in kaltem Zustand wechseln -Verbrennungsge-
fahr!

Ist die Lotspitze abgekuhlt, gehen Sie wie folgt vor:
6.7.1 i-Tool

Die Lotspitze durch Linksdrehen der Randelmutter I6sen

Die Létspitze samt Halterung vom Heizkorper abziehen.
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Die Lotspitze vorsichtig aus der Hulse herausdriicken, Létspitze hier-
bei nicht verkanten!

Achtung! Nicht auf die Spitze fassen! Verletzungsgefahr!

Neue Létspitze vorsichtig in die Halterung ziehen, Lotspitze hierbei
nicht verkanten! Létspitze muss einrasten.

Die Lotspitze mit Hiilse auf den Heizkorper schieben.

Die Lotspitze durch Rechtsdrehen der Randelmutter festschrauben.

Vorsicht! Lotwerkzeuge nicht ohne Lotspitze betreiben, hierdurch
kann der Heizkorper beschadigt werden!
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6.8 Heizkorperwechsel
Vor dem Heizkérperwechsel:

Die Station ausschalten und die Létspitze abkiihlen lassen. Anschlie-
Rend Lotspitze entfernen wie oben beschrieben.

Achtung! Heizkdrper nur in kaltem Zustand wechseln -Verbrennungs-
gefahr!

6.8.1 i-Tool

Das Pinzettenwerkzeug zwischen Griff (1) und Gewinde (2) ansetzen.

Den Heizkorper durch leichtes Anhebeln lockern.

AR

Den gelockerten Heizkdrper herausziehen

i\
&
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. Den neuen Heizkorper in den Griff schieben

® Achten Sie darauf, dass die Nut () im Heizkorper mit dem Stift @ im
Griff ubereinstimmt.

Den Heizkorper fest in den Griff hineindriicken.

6.8.1 Chip-Tool, X-Tool

Verfahren Sie zum Wechseln der Heizkdrper wie in der Betrieb-
sanleitung ,ERSA Chip-Tool“ (3BA00128-00) und ,ERSA X-Tool*
(3BA00023-00) angegeben.
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6.9 Empfindliche Bauelemente

Manche Bauelemente kdnnen durch elektrostatische Entladung beschadigt wer-
den (beachten Sie bitte die Warnhinweise auf den Verpakkungen oder fragen Sie
Hersteller oder Lieferant). Zum Schutz dieser Bauelemente eignet sich ein ESD-
sicherer Arbeitsplatz (ESD = Elektrostatische Entladung). Die Létstation kann pro-
blemlos in ein solches Umfeld integriert werden. Uber die Potentialausgleichsbuch-
se (1) kann die Lotspitze hochohmig (220 kQ) mit der leitfahigen Arbeitsunterlage
verbunden werden.

Die Lotstation ist komplett antistatisch ausgeristet und erfiillt auRerdem die Anfor-
derungen des amerikanischen Militdrstandards.

Die Létspitzen sind bei der Auslieferung direkt mit dem Netzschutzleiter verbunden.

* Harte* Erde gemaR Military und ESA-Standards
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. 7. Fehlerbehandlung
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71 Allgemeine Fehler

Sollte die Létstation nicht den Erwartungen entsprechend funktionieren, priifen Sie
bitte die folgenden Punkte:

* Ist Netzspannung vorhanden? Netzanschlusskabel richtig mit dem
Gerat und der Steckdose verbinden.

+ Ist die Sicherung defekt? Die Sicherung befindet sich auf der Rucksei-
te des Gerates in der Netzanschlussbuchse.

» Beachten Sie unbedingt, dass eine defekte Sicherung auch ein Hin-
weis auf eine tiefer liegende Fehlerursache sein kann. Einfaches
Wechseln der Sicherung ist daher im Allgemeinen nicht ausreichend.

+ Ist das Lotwerkzeug korrekt mit der Versorgungseinheit verbunden?
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. 7.2 Sonstige Fehler

Es kénnen noch weitere Fehler auftreten, die auf mégliche Defekte des Lotwerk-
zeuges hinweisen. Diese sind:

» Die Station zeigt permanent nur die Raumtemperatur an. In diesem
Fall liegt bei den thermoelementgeregelten Létkolben (i-Tool, Power
tool und Tech tool) ein Defekt am Heizkorper oder in der Zuleitung vor.

Tech tool : @ Befindet sich die Station im Ruhezustand, wird nach einigen Minuten
ebenfalls die Raumtemperatur angezeigt!
— n ] -.'- E-J
1(°C 24T

» Die Station zeigt permanent eine zu hohe Ist-Temperatur an. Dieser
Fehler kann beim Betrieb eines Chip tools auftreten. Schalten Sie in
diesem Falle die Station aus und ersetzen Sie das Lotwerkzeug ge-
gen ein intaktes.

+ Das Display wird abgeschaltet und zeigt nichts mehr an, der Netz-
schalter leuchtet jedoch weiter. In diesem Fall liegt eine Uberlastung
der Lotstation vor. Ist die Lotstation ausreichend abgekuihlt (ungefahr
30 Minuten) kann weiter gearbeitet werden.
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. 7.3 Durchgangspriifung fiir i-Tool

Wird nach der Uberpriifung der zuvor genannten Punkte die Létspitze nicht geheizt,
kénnen Sie den Heizkdérperwiderstand und den Temperaturfiihler mit einem Wider-
standsmessgerat auf Durchgang priifen.

7.3.1 Heizkorper

Zwischen Messpunkt D und Q) sollten ca. 3,5 - 4,5 Ohm (bei kaltem L&tkolben)
Durchgangswiderstand messbar sein. Bei Unterbrechung ist der Heizkérper zu er-
neuern (@ = Potentialausgleich).

7.3.2 Thermofiihler

Zwischen Messpunkt 3 und @ sollten ca. 2 bis 3 Ohm Durchgangswiderstand
messbar sein. Bei gréRerem Durchgangswiderstand muss das Tool zur Reparatur.
Bei einer Messung am Stecker des i-Tool (Heizkérper muss im Létkolben eingebaut
sein) sollten zwischen Messpunkt ) und (® ca. 3,8..5 Ohm messbar sein.

7.4 Parameteranderungen nicht moglich

, ) Ist die Station lber ein Passwort geschitzt, kdnnen die Parameter nur dann geéan-
U dert werden, wenn das Passwort korrekt eingegeben wurde. (siehe Kapitel 6.4.3,
LPasswortschutz®).

Stecker i-tool
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' 7.5 Fehlermeldungen

Chip  fool] Die i-CON 2 fuihrt selbstandig Fehlerdiagnosen durch. Das Ergebnis einer Diagnose
- wird als Fehlercode ausgegeben: Dabei erscheint das dreieckige Piktogramm (O
0&- B- (7} im Display der Lotstation. Der Fehlercode (2) wird als Zahl zwischen 2 und 99 an-
gezeigt. In der unteren Zeile wird zusatzlich ein Hinweistext @ angezeigt. Die Feh-
Puittierung <PUSH} lercodes kénnen aus nachfolgender Tabelle entnommen werden. Fehlermeldungen

mussen Uber den i-OP quittiert werden. Erst nachdem der Fehler beseitigt und quit-

HEIZRORFER 7' & tiert wurde, wird das angeschlossene Létwerkzeug wieder geheizt.
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Code Text im Display Ursache Abhilfe
2 [KALIBRIERUNG FEHLER- Station nicht mehr kalibriert Werkskalibrierung durchfiih-
HAFT] ren lassen
4 [RT-KOMPENSATION] Messwert des KTY nicht ok Lotwerkzeug und Létstation
Uberpriifen lassen
[FALSCHES TOOL / BUCH- Die Létstation kann das an- Tool an die andere Buchse
SENWECHSEL] geschlossene Tool nicht er- anschlielen, Tool tberpri-
6 kennen oder es wurde an fen lassen
die falsche Buchse ange-
schlossen.
[HE GESTECKT? THERMOE- | Heizkorper nicht korrekt ein- Heizkorper korrekt einbauen
70 LEMENT?] gebaut/ Lotwerkzeug Uberprifen las-
Fehler Temperatursensor sen
70) [THERMOELEMENT?] Fehler Thermoelement Lotwerkzeug und Station
Uberpriifen lassen
[HEIZKOERPER ?1] Heizkorper defekt. Hinweis: Ist | Heizkdrper priifen / Stati-
8 der Heizkorper des X-Tool de- | on priifen
fekt, erkennt die Station den
X-Tool als Tech Tool.
[DATENVERLUST ] Parameter/Konfigurations- Lotstation im Konfigurations-
9 daten zerstort modus auf Werkseinstellung
zuriicksetzen
10 [ICON-SYSTEMFEHLER] Hardwarefehler der Regel- Regelkarte austauschen las-
karte sen
[iTOOL UND HE DEFEKT/ Sowohl die Elektronik als i-Tool austauschen
71 AUSTAUSCHEN] auch das Heizelement des i-
Tool sind defekt.
98 [NETZFREQUENZ ?] Netzfrequenz aulRerhalb des -
Freguenzbereiches (+ 10%)
[iCON UBERLASTSCHUTZ] Létstation Uberlastet i-CON: Létstation austau-
99 schen /i-CON2: Létstation ab-
kiihlen lassen
(1) Nur miti-Tool  (2) Alle, auBer i-Tool
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artung, Reinigung
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8.1

8.2

Wichtige Pflegearbeiten

Um eine lange Lebensdauer der Station zu erreichen, sind folgende Punkte zu be-

achten.

©

Reinigung

Sorgen Sie dafiir, dass die L6t- und Entlétspitze stets verzinnt ist. Eine
stets gereinigte Lotspitze wird innerhalb kurzer Zeit passiv. Wenn Sie
jeweils nach dem Léten eine geringe Menge Lot auf der Létspitze be-
lassen, erhdhen Sie die Lebensdauer um ein Vielfaches.

Wischen Sie die L6t- und Entlétspitze, falls erforderlich, vor dem Lo6t-
oder Entlétvorgang zum Entfernen von Altlot und Flussmittelresten an
einem feuchten Schwamm ab

Um eine gute elektrische und Warmeleitfahigkeit zu erhalten, sollte
die Lotspitze gelegentlich abgenommen und der Heizkdrperschaft mit
einem Messingblrstchen gereinigt werden.

Achten Sie darauf, dass Liftungséffnungen der Station nicht durch
Staubablagerungen ihre Wirkung verlieren.

Verwenden Sie ausschlieBlich Original ERSA Verbrauchs- und Ersatz-
teile, um sichere Funktion und Gewahrleistung zu erhalten!

Warnung! Innerhalb des Gerates befinden sich keine zu wartenden
Teile!

Reinigen Sie das Geréat gelegentlich mit einem angefeuchteten, weichen Tuch.
Dampf- oder Hochdruckreiniger, Scheuerschwamme, Scheuermittel, L6sungsmittel
wie Alkohol oder Benzin diirfen nicht eingesetzt werden!
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9. Ersatzteile

Ersatzteile
I Bezeichnung I Bestell-Nr.
Lotstationen
Elektronikstation i-CON 2, 120 W, antista- 0IC 2000A
tisch, komplett mit 1 Létkolben i-Tool und Ab-
lagestander

Elektronikstation i-CON 2, 120 W, antistatisch, 0IC 2000AC
komplett mit 1 Lotkolben i-Tool und 1 Ablage-
stander, 1 Entlétkolben Chip-Tool und Abla-
gestander

Elektronikstation i-CON 2, 120 W, antistatisch, 0IC 2000 AIT
komplett mit 2 Létkolben i-Tool und 2 Ablage-
standern

Elektronikstation i-CON2, 120 W, antistatisch, 0IC 2000AXT
komplett mit 1 Loétkolben x-Tool und 1 Ablage-
stander, 1 Lotkolben i-Tool und 1 Ablagestander

Einzelteile
Elektronikstation i-CON 2, 230/24 V, 120 W, an- | 0IC 203 A
tistatisch

Lotkolben i Tool, 24 V, 150 W, antistatisch mit 0100 CDJ
Spitze 0102CDLF16

Ablagestander fiir i-Tool 0A 48

Heizkorper und Spitzenwechselpinzette fir i- 3N 544

—— Tool i Tips
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Ersatzteile

Bezeichnung Bestell-Nr.
k D i-Set Tool 0103IST
. Réandelmutter fir i-Tips 3N 497
Uberwurfhiilse fiir i-Tips 3N 539
Randelmutter mit Uberwurfhiilse fir i-Tips 31T1040-00
Heizkorper fir i-Tool 010101J
— =
Viskoseschwamm fiir Ablagestander 0003B
Messingblrstchen 3TZ00051
Trockenschwamm mit Aufnahme 0AO8SMSET
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Ersatzteile

Bezeichnung Bestell-Nr.

Entl6tkolben X-Tool, 24 V, antistatisch, mit Ent- | 0720 ENJ
I6tspitze 722 ED1223

Entl6tpinzette Chip tool, 24V, 2 x 20 W, antista- | 0450 MDJ
- tisch, mit Spitzen 422 MD

Ersatzteile fiir den Chip-Tool siehe Betriebsan-
leitung ,ERSA Chip-Tool“ (3BA00128-00).
Ersatzteile fiir den X-Tool siehe Betriebsanlei-
tung ,ERSA X-Tool" (3BA00023-01)
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9.1 ERSADUR Dauerl6tspitzen (i-Tips)

i-Tips [P]

0102PDLF04

5L

26?

0102PDLFO6L

0102PDLFO07

0102PDLF10
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i-Tips [C]

0102CDLF50 0102CDLF65 0102CDLF080C 0102CDLF100C

3BA00164 * 05.02.2008 * Rev. 4 I-CON 2/ 53 AKUrtz company



 —

i-Tips [C]

0102SDLF06 0102SDLFO06L 0102SDLFO08L

0102SDLF18
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i-Tips [A]
0102ADLF40
i-Tlps [W]
0102WDLF16 0102WDLF23 0102WDLF35
i-Tips [B]
0102BDLF20
Achtung! Vor dem Aufheizen eventuell vorhanedene Schlauch-Schutztiille entfernen!
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. 10. G

arantie
© 02/2008, ERSA GmbH « 3BA00164 Rev. 4

Heizkorper und Lot- bzw. Entlétspitzen stellen Verschleildteile dar, welche nicht der
Garantie unterliegen. Material- oder fertigungsbedingte Mangel mussen unter Mit-
teilung der Mangel sowie des Kaufbeleges vor Warenriicksendung, welche bestatigt
werden muss, angezeigt werden und der Warenriicksendung beiliegen.

ERSA hat diese Betriebsanleitung mit grofRer Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine
Garantie in bezug auf Inhalt, Vollstandigkeit und Qualitat der Angaben in dieser
Anleitung Gbernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und den aktuellen Gege-
benheiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung verdéffentlichten Daten sowie Angaben Uber Pro-
dukte und Verfahren wurden von uns unter Einsatz modernster technischer Hilfsmit-
tel nach besten Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich und entheben
den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen Prifung vor dem Einsatz des
Geréates. Wir tbernehmen keine Gewahr fir Verletzungen von Schutzrechten Dritter
fur Anwendungen und Verfahrensweisen ohne vorherige ausdrickliche und schrift-
liche Bestatigung.Technische Anderungen im Sinne einer Produktverbesserung
behalten wir uns vor.

Im Rahmen der gesetzlichen Mdglichkeiten ist die Haftung fir unmittelbare Scha-
den, Folgeschaden und Drittschaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen.

Alle Rechte vorbehalten. Das vorliegende Handbuch darf, auch auszugsweise, nicht
ohne die schriftiche Genehmigung der ERSA GmbH reproduziert, ibertragen oder
in eine andere Sprache Ubersetzt werden.

ERSA GmbH ¢ Leonhard-Karl-Str. 24 « 97877 Wertheim / Germany « Tel. +49 (0) 9342/800-0 * Fax -127 « e-mail: service.tools@ersa.de * www.ersa.de
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